Malen P, S-901

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Malen P, S-901 jest to homopolimer propylenowy typu widknotwdrczego, otrzymywany w procese
polimeryzacji zawiesinowej i modyfikowany przez kontrolowang degradacje nadtlenkowotemiczna.
Zastosowany zestaw stabilizatoréw umozliwia zastosowanie tworzywa do wytwarzania wyrobéw
witdkienniczych, nie podlegajgcych dtugotrwatemu oddziataniu promieniowania donecznegoi innych
czynnikéw starzeniowych.

Malen P, S-901 charakteryzuje sie wysokim wskaznikiem szybkosci ptyniecia i niskg masg
czgsteczkowg przy zawezeniu jej rozkadu, co w konsekwencji zapewnia bardzo korzystng
charakterystyke reologiczng i gwarantuje doskonatg zdolnos¢ ptyniecia stopionego polimeru.

PODSTAWOWE ZASTOSOWANIA

Malen P, S-901 jest polipropylenem przeznaczonym do produkcji widkien cietych i ciggtych. Oprocz
witdkien grubych (o duzym ciezarze wymiarowym), stosowanych do produkcji dywanéw, mozna z
niego wytwarza¢ wiékna cienkie do produkcji wyrobow tekstylnych.

Wtékna wytwarzane z Malenu P, S-901 znajdujg zastosowanie do produkcji tkanin technicznych (np.
tkaniny filtracyjne), materiatow wyktadzinowych i obiciowych, srodkéw higieny, wyrobéw dziewiardich
i tkanin stosowanych w przemys$le odziezowym.

Niezaleznie od zastosowan do celow widkienniczych, Malen P, S-901 doskonale nadaje sie do
przetwérstwa wiryskowego, szczegdélnie do produkcji cienkosciennych wyrobow o skomplikowanej i
dtugiej drodze ptyniecia w formie.

Wyroby z Malenu P, S-901 charakteryzujg sie duzg wytrzymatoscig na rozcigganie, ale stosunkowo
mniej korzystng odpornoscig udarows.

WARUNKI PRZETWORSTWA

Malen P, S-901 przetwarzany jest na widkna przy zastosowaniu techniki wyttaczania. Wysoka
zdolnos¢ ptyniecia Malenu P, S-901 umozliwia prowadzenie procesu wyttaczania w obnizonej
temperaturze, co umozliwia wybarwianie tworzywa w masie przy zastosowaniu praktycznie wszyskich
dostepnych na rynku $rodkéw barwigcych.

Dobér temperatur przetworstwa zalezy od zastosowanego urzadzenia przedzalniczego, zaleca sie
jednak utrzymywanie temperatury stopionego tworzywa w zakresie 230-255 °c.

Przy zastosowaniu Malenu P, S-901 do formowania wtryskowego zaleca sie utrzymywanie
temperatury stopu w zakresie 180 - 230 °Ca temperatury chtodzenia formy w zakresie 30 do60 .
Przy wtrysku ksztattek z Malenu P, S-901 nalezy uwzgledni¢ skurcz wtryskowy w granicach 1 do2 %.

WEASNOSCI

Wskaznik szybkosci ptyniecia (2,16 kg; 230 "C) g/10 min. 25-35
Zawartos¢ sktadnikow lotnych, max. % (m/m) 0,3
Granica plastycznosci przy rozcigganiu MPa 30
Temperatura mieknienia wg Vicata (obcigz. 1kg) °C 148

KONTAKT Z PRODUKTAMI SPOZYWCZYMI

Malen P, S-901 posiada zezwolenie Panstwowego Zaktadu Higieny na stosowanie do produkgji
wyrobdéw, przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig nie zawierajacy ttuszczu, grupa ZO. Producent
gotowych wyrobdéw z polipropylenu zobowigzany jest do przeprowadzenia badan i uzyskania opinii
PZH.




SKLADOWANIE

Polipropylen powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem i bezposrednim
oddziatywaniem promieniowania stonecznego. Temperatura skkadowania nie powinna by¢
wyzsza niz 60 % C. Przed uzyciem do przetworstwa granulatu skadowanego w niskich
temperaturach zaleca sie jego sezonowanie przez co najmniej dobe w temperaturze hali
produkcyjnej.

BEZPIECZENSTWO

Polipropylen w postaci granulatu nie jest zaliczany do grupy substancji niebezpiecznych.
Jednak mieszanina pytu polipropylenowego i powietrza moze stwarzac zagrozenie wybuchowe,
np. w przypadku zaistnienia wytadowan elekirostatycznych. Z tego wzgledu zaleca sie
uziemienie zbiomikow i rurociggdw transportu granulatu. Podczas przetwdérstwa polipropylenu
wytwarzajq sie niewielkie ilosci oparow, kiére powinny byé usuwane poprzez sprawny sydem
wentylacyjny.

PAKOWANIE

Malen P pakowany jest w 25-kilogramowe worki polietylenowe, formowane w jednostk tadunkowe na
paletach. Moze by¢ rowniez dostarczany w kontenerach elastycznych typu big-bag.



