MALEN P, F-402

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Malen P, F-402 jest homopolimerem propylenowym typu foliowego, otrzymywanym wprocese
polimeryzacji zawiesinowej. Dobér katalizatoréw, parametrow procesu oraz stabilizatordw odpowiada
jego zastosowaniu na wyroby foliowe. Zakres wskaznika szybkoéci ptyniecia oraz specyficzne
wiasnosci reologiczne tworzywa zapewniajg korzystng charakterystyke przetwdérczg szczegdlnie na
folie orientowane oraz do termoformowania. Specjalnie dobrane stabilizatory zapewniajg
podwyzszong efektywnos¢ w zakresie  odpornosci przetworczej dla wymienionych metod
przetwarzania.

PODSTAWOWE ZASTOSOWANIA

Malen P, F-402 jest polipropylenem przeznaczonym do produkgcji folii orientowanych oraz
wyroboéw foliowych przetwarzanych na wyroby tkane, sznurki opakowaniowe i rolnicze oraz na folie
przeznaczone do termoformowania.

Niezaleznie od przetwérstwa na wyroby foliowe Malen P, F-402 moze by¢ stosowany do produkgji
wtryskowej.

WARUNKI PRZETWORSTWA

W procesie wytwarzania polipropylenowych tasiemek orientowanych mozna wyrdzni¢ powigzane
ze sobg nastepujgce etapy przetworstwa:

« wyttaczanie folii rekawowej lub folii wylewanej z ustnika szczelinowego;

» ciecie i orientacja folii.
Przy wyttaczaniu rekawa foliowego z polié)ropylenu Malen P, F-402 wymagane jest utrzymywanie
temperatury stopu w zakresie 190 — 220 ~C.
Przy produkcji tasiemek orientowanych technikg wylewania folii z gtowicy szczelinowej, zaleca sie
utrzymywanie temperatury stopu polipropylenu w zakresie 210-260 °c.
W zaleznosci od przeznaczenia wyrobéw otrzymywanych na drodze orientacji folii, proces produlgi
powinien zapewnia¢ mozliwos$¢ jej rozciggania w zakresie 1:6 do 1:10.
Przy zastosowaniu Malenu P, F-402 do formowania wtryskowego zaleca sie utrzymywanie
temperatury stopu w zakresie 230 - 270 °C, a temperatury chtodzenia formy w zakresie 30 do60 °C.
Nalezy przy tym uwzgledni¢ skurcz wtryskowy w granicach 1 do 2 %.

WELASNOSCI

Wskaznik szybkosci ptyniecia (2,16 kg; 230°C) g/10 min. 2,6 -3,0
Zawarto$¢ sktadnikow lotnych, max. % (m/m) 0,3
Granica plastycznosci przy rozcigganiu MPa 28,4
Wydtuzenie przy zerwaniu % 500
Udamo$t z karbem wg 1zoda (23 °C) kJ/m? 3,0
Temp. mieknienia wg Vicata (obcigz. 1kg) oC 148
Wskaznik izotaktycznoéci % (m/m) 95,0 - 98,5

KONTAKT Z PRODUKTAMI SPOZYWCZYMI

Malen P, F-402 posiada zezwolenie Panstwowego Zaktladu Higieny na stosowanie jako surowiec
do produkcji wyrobow do kontaktu z zywnoscia.
Producent gotowych wyrobéw z polipropylenu zobowigzany jest do wykonania badah i uzyskania
oddzielnej opinii PZH.




SKLADOWANIE

Polipropylen powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem i bezposrednim oddziatywaniem
promieniowania stonecznego. Temperatura skadowania nie powinna by¢ wyzsza niz 60 0 C. Przed
uzyciem do przetwérstwa granulatu skadowanego w niskich temperaturach zaleca sie jego

sezonowanie przez co najmniej dobe w temperaturze hali produkcyjne;j.

BEZPIECZENSTWO

Polipropylen w postaci granulatu nie jest zaliczany do grupy substancji niebezpiecznych. Jednak
mieszanina pytu polipropylenowego i powietrza moze stwarza¢ zagrozenie wybuchowe, np. w
przypadku zaistnienia wytadowan elekirostatycznych. Z tego wzgledu zaleca sie uziemienie
zbiomikdéw i rurociggoéw transportu granulatu. Podczas przetwdérstwa polipropylenu wytwarzajg sie
niewielkie ilosci oparéw, ktére powinny by¢ usuwane poprzez sprawny system wentylacyjny.

PAKOWANIE

Polipropylen Malen P, F-402 pakowany jest w 25 kilogramowe worki polietylenowe z
formowaniem w jednostki tadunkowe na paletach. Moze by¢ rowniez dostarczany w autocysemachi
cysternach kolejowych a takze w kontenerach elastycznych typu big-bag.






