Malen P, F-401N

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Malen P, F-401N jest homopolimerem propylenowym, otrzymywanym w procesie polimeryzacji
zawiesinowej. Specjalny sktad recepturowy tworzywa umozliwia otrzymywanie wyrobow,
odznaczajacych sie wysokim stopniem przezroczystosci i dobrymi wtasnosciami mechanicznymi.
Przeznaczony jest do przetwdrstwa metoda termoformowania.

Charakterystyka przetworcza Malen P, F-401N zapewnia zadowalajaca ptynnos¢ tworzywa réwniez w
warunkach formowania wtryskowego.

PODSTAWOWE ZASTOSOWANIA

Malen P, F-401N przeznaczony jest do produkcji wyrobéw metodg termoformowania oraz detali
wtryskowych, wymagajacych dobrej przezroczystosci. Moze by¢ stosowany do wytwarzania pudetek,
pojemnikéw i naczyn, zapewniajgcych dobrg ekspozycje pakowanych materiatdw. Doskonale nadaje
sie do produkgciji artykutéw galanteryjnych, artykutow gospodarstwa domowego itp. Wyniki badan
poréwnawczych stopnia zmetnienia (ponizej 45%) potwierdzajg ponad dwukrotnie nizszy poziom
zmetnienia w poréwnaniu z odmianami standardowymi homopolimeréw (0k.80%).

Tworzywo nie nadaje sie do produkgji cienkich folii i wyroboéw foliowych orientowanych.

WARUNKI PRZETWORSTWA

Przy formowaniu detali z Malenu P, F-401N nalezy utrzymywac¢ temperature przetworstwa ponizej

250 °C. Przekroczenie tej temperatury mogtoby spowodowaé spadek przezroczystosci i zmiane
zabarwienia tworzywa oraz pojawienie sie charakterystycznego zapachu produktéw rozktadu
modyfikatora.

Dla uzyskania najlepszej przezroczystosci zaleca sie utrzymywanie temperatury wirysku w zakresie
230 - 250 °C przy réownoczesnym spetnieniu warunku najwyzszej gtadkosci gniazd formy wtryskowe;j.
Przy wtrysku ksztattek z Malen P, F-401N nalezy uwzgledni¢ skurcz w granicach 1,5 - 2%.

Przy wytiaoczaniu folii do termoformowania wymagane jest utrzymywanie temperatury stopu w zakresie
200 - 250 -C.

WEASNOSCI

Wskaznik szybkosci ptyniecia (2,16 kg; 230 °C) g/10 min. 24-3,2
Zawarto$¢ sktadnikéw lotnych, max. % (m/m) 0,3
Granica plastycznosci przy rozcigganiu MPa 28
Udarno$¢ z karbem wg Izoda, (23 °C) kJ/m ° 2,0
Temperatura mieknienia wg Vicata (obcigz. 1kg) °c 148
Zmetnienie (ptytki wiryskowe o grubosci 2 mm) % 45

KONTAKT Z PRODUKTAMI SPOZYWCZYMI

Malen P, F-401N posiada zezwolenie Panstwowego Zaktadu Higieny na stosowanie do produkgciji
materiatéw i wyrobow do kontaktu z zywno$cia. Producent gotowych wyrobdéw z polipropylenu
zobowigzany jest do przeprowadzenia badan i uzyskania opinii PZH.

SKELADOWANIE

Polipropylen powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem i bezposrednim
oddziatywaniem promieniowania stonecznego. Temperatura sktadowania nie powinna byc¢
wyzsza niz 60 ® C. Przed uzyciem do przetworstwa granulatu sktadowanego w niskich




temperaturach zaleca sie jego sezonowanie przez co najmniej dobe w temperaturze hali
produkcyjnej.

BEZPIECZENSTWO

Polipropylen w postaci granulatu nie jest zaliczany do grupy substancji niebezpiecznych.
Jednak mieszanina pytu polipropylenowego i powietrza moze stwarza¢ zagrozenie wybuchowe,
np. w przypadku zaistnienia wyladowan elektrostatycznych. Z tego wzgledu zaleca sie
uziemienie zbiornikéw i rurociggdéw transportu granulatu. Podczas przetwérstwa polipropylenu
wytwarzajg sie niewielkie ilosci oparéw, ktére powinny by¢ usuwane poprzez sprawny system
wentylacyjny.

PAKOWANIE

Malen P, F-401N pakowany jest w 25-kilogramowe worki polietylenowe, formowane w jednostki
tadunkowe na paletach. Moze by¢ réwniez dostarczany w autocysternach i cysternach kolejowych
oraz w kontenerach elastycznych typu big-bag.



