BasewttOrien
POLFOLEPIN BASELL ORLEN POLYOLEFINS

09-411 Ptock, ul. Chemikow 7

MALEN E FGAN,18-D003 i MALEN E FGNX,18-D003

Przeznaczenie: odmiany do zastosowan foliowych

Podstawowe cechy: bardzo dobre wlasciwosci mechaniczne, wysoka
wytrzymatosé i dobra przezroczystosé folii

Wskaznik szybkosci ptyniecia: 1,6-2.5g/10min
Gestos¢: 0,919-0,923g/cm?

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA
Malen E FGAN,18-D003 i Malen E, FGNX,18-D003 sg polietylenami matej gestosci typu

foliowego o nominalnym wskazniku szybkosci ptyniecia 0,3g/10min.,otrzymywanymi w

procesie polimeryzacji wysokoci$nieniowej. Dzieki kombinacji takich wtasnosci jak wysoki
ciezar czasteczkowy i duzy stopien jednorodnosci tworzywa, zapewniana jest bardzo
korzystna charakterystyka mechaniczna otrzymywanych 2z nich wyrobow a w
szczegolnosci wysoka odpornos¢ udarowa foli. Ponadto folie wytwarzane z tych
polietylenéw odznaczajg sie wysokim stopniem przezroczystosci i niskg zawartoscig
wtrgcen zelowych.

Polietylen Malen FGAN,18-D003 zawiera w swym skfadzie dodatek stabilizatora
przetworczego, zapobiegajacego degradacji tworzywa w warunkach w warunkach
przetwérstwa, natomiast Malen E FGNX,18-D003 jest odmiang polietylenu nie

zawierajgcg zadnych dodatkow.

PODSTAWOWE ZASTOSOWANIA
Dzieki doskonatym wiasciwosciom mechanicznym polietyleny Malen E FGANX,18-D003 i

Malen E FGNX,18-D003 stosowane sg gtéwnie do produkcji workéw transportowych o
duzej wytrzymatosci i folii termokurczliwych przeznaczonych do obkurczania
spaletyzowanych jednostek tadunkowych. Wysoka przezroczystos¢ folii wytwarzanej z
tych polietylenébw pozwala réwniez na ich wykorzystywanie jako surowca bazowego do
produkcji folii ogrodniczych. W  przypadku takich zastosowan  wymagane jest
odpowiednia stabilizacja zabezpieczajgca folie przed oddzialywaniem promieniowania
UV i czynnikéw atmosferycznych.

Niezaleznie od zastosowan foliowych polietyleny te nadajg sie do produkcji pojemnikéw
wytwarzanych metoda formowania z rozdmuchiwaniem a takze innych wyrobow

wyttaczanych, takich jak np. profile i ptyty.



WARUNKI PRZETWORSTWA

Z uwagi na identycznos¢ warunkéw produkcji polietylenu Malen E FGAN,18- D003 i
polietylenu Malen E FGNX,18-D003, réwniez charakterystyka przetwércza obu typow

polimeru odpowiada takim samym warunkom ich przetwarzania. Polietyleny te
przeznaczone sg do produkgciji folii o grubosciach w zakresie od 100 do 200um, przy czym
wlasnosci przetwoércze tworzywa umozliwiajg rowniez wytwarzanie folii o mniejszych
grubosciach (okoto 70 um). Przy wyttaczaniu standardowych odmian folii w postaci
rekawa zaleca sie utrzymywanie stopnia rozdmuchu w zakresie od 1:2 do 1:3, natomiast
przy produkcja folii termokurczliwych wymagany  stopien rozdmuchu folii winien
odpowiadaé¢ wartosciom od 1 : 3,5 do 1 : 4,5. Temperatura tworzywa na wyjsciu z gtowicy
wyttaczarki powinna miescié sie w zakresie od 190 do 220°C. Typowy dla tych

polietylenédw rozktad temperatur w procesie wyttaczania folii jest nastepujacy:

- strefa zasilania : 150 - 180 °C
- strefa sprezania: 180 - 210 °C
- strefa dozowania: 190 - 220 °C
- gtowica: 190 - 220 °C

Sposéb doboru optymalnych warunkéw wyttaczania uzalezniony jest od charakterystyki

stosowanych urzadzen przetwdrczych i rodzaju produkowanego wyrobu.

WEASCIWOSCI

Dla polietylenéw Malen E FGAN,18-D003 i Malen E, FGNX,18-D003 gwarantowane jest
spetnienie nastepujgcych wymagan:

Wymagania Metod.a Wartoéé
badania Liczbowa
a) wskaznik szybkosci ptyniecia, nominalny,g/10min ISO 1133 0,3
b) zakres wskaznika szybkos$ci ptyniecia, g/10min ISO 1133 0,2 -0,35
b) gestosé w temp.23°C, g/cm? 1ISO1183 0,919 -0,923
c) temp. mieknienia wg Vicata,°C, nie nizsza niz: ISO 306/A 94
d) naprezenie zrywajace, MPa, nie mniejsze niz: ISO 527 14

KONTAKT Z PRODUKTAMI SPOZYWCZYMI
Zarowno sktad jak i technologia wytwarzania polietylenow Malen E FGAN,18_DO0003 i
Malen E FGNX,18-D003 odpowiadaja wymaganiom ich dopuszczenia do kontaktu z

zywnoscig wedtug kryteriow okreslonym w odpowiednich dyrektywach Unii Europejskiej a



takze wymaganiom obowigzujgcego tym zakresie ustawodawstwa polskiego.
Polietyleny Malen E FGAN,18-D003 i Malen E FGNX..18-D003 posiadajg pozytywng
ocene (akceptacje) Panstwowego Zaktadu Higieny na ich stosowanie do wytwarzania

przedmiotow uzytku przeznaczonych do kontaktu z Zzywnoscia.

SKEADOWANIE

Polimer powinien by¢é zabezpieczony przed zawilgoceniem i bezposrednim

oddziatywaniem promieniowania stonecznego. Temperatura sktadowania nie powinna
przekraczaé 60° C. W przypadku uzycia do przetwdrstwa granulatu sktadowanego na
zewnatrz, zaleca sie jego sezonowanie przez okres co najmniej doby w temperaturze

pomieszczenia produkcyjnego.

BEZPIECZENSTWO

Polietylen w postaci granulatu nie jest zaliczany do grupy substancji niebezpiecznych i nie

zawiera w swym sktadzie substancji uznawanych za niebezpieczne dla srodowiska.
Polietyleny Malen E FGAN,18-D003 i Malen E FGNX,18-D003 spetniajg wymagania
dotyczace dopuszczalnej zawarto$ci metali ciezkich wedtug kryteriow okre$lonych
Dyrektywa Unii Europejskiej nr 94/62/EEC i wymagania obowigzujgcych w tym zakresie
przepisOw krajowych.

Zagrozenie wybuchowe mogg stwarzaé¢ mieszaniny pytu polietylenowego i powietrza.
Produkt moze kumulowaé tadunki elektrostatyczne, co w przypadku wytadowanh
elektrostatycznych moze by¢ zZrodtem zaptonu. Z tego wzgledu zaleca sie uziemienie
zbiornikdw i rurociggdéw transportu granulatu. Podczas przetworstwa polietylenu
wytwarzajg sie niewielkie ilosci oparéw, ktére powinny by¢é usuwane z pomieszczenia

produkcyjnego poprzez system wentylacyjny.

PAKOWANIE

Polietylen produkowany w Basell Orlen Polyolefins pakowany jest w 25-cio
kilogramowe worki polietylenowe z formowaniem jednostek fadunkowych na paletach.
Moze by¢ takze dostarczany jako produkt luzem, w autocysternach Ilub cysternami

kolejowymi.



